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ESTRATEGIA DE MANUTENCAO PREVENTIVA COMO GRANDE PARADA DE
MANUTENCAO

Prof. Fabiano Da Costa Rosa

Como manutencdo preventiva baseada em tempo de vida atil de componentes mecanicos, elétricos e
eletronicos, tem diversas estratégica de manutencdo, porem quando temos uma manutengdo preventiva
muito complexa com tempo maior que dois dias para executa-la podemos tratar como Grande Parada de
manutencéo.

As empresas que tem este tipo de manutencdo e aconselhavel tratar de maneira diferenciada tendo uma
atencdo, cuidado e planejamento voltado a um cronograma de execucdo das atividades, pois esta
manutencdo normalmente envolve fornecedores, equipe interna e externa de manutencdo, Seguranca,
operacgéo, Equipe de Meio Ambiente e ate mesmo Equipe de Qualidade.

Nestas operacOes e normal o risco de acidente ser muito grande, com isso tem que ser analisado o Mapa

de risco da area e fazer uma APR (analise Preliminar de Risco) na fase inicial de planejamento com
todos envolvidos, para garantir a seguranca das pessoas e equipamentos.

Pode ser elaboradas etapas de planejamento de Grande Parada de Manuten¢cdo como mostra exemplo
abaixo:

1- Levantamento de necessidades, atividades e materiais.

Levantamento das ordem de
manutengdo (backlog)no sistema
e as atividade a serem realizadas.

Lista de ordens por tipo de atividade e dentro dos

N Planejador
planos de manutengdo )

Levantar as necessidades de
manutengdo pelos Técnicos e
terceiros

Levantar as necessidades de manutengdo no campo
com as atividades detalhadas dos tecnicos Internos e Assistentes, Técnicos e Planejador

externos.

Levantar as necessidades com a Engenharia de todos
Levantar necessidades de projetos | os projetos previstos para as linhas/areas e tempo de
implementacgdo.

Coordenador e ou Supetrvisor.

Planejar as datas de paradas das
linhas junto ao Planejamento
Logistico
Detalhamento das atividades por

Negociar as datas de parada os prazo e curva de

g . Coordenador e ou Supetrvisor.

Evidenciar as atividades por equipamento e ou

equipamento e atividade

subconjunto.

Planejador

Reunido de validagdo da parada para
manutengdo com a equipe e o
cliente.

Evidenciar as atividades, data prevista e custo
previsto, por maquina ou equipamento.

Coordenador, Supervisor, Assistente,
Planejador, Técnicos.

Levantamento de Hora Homem
tecnica e materiais.

Listar pelo sistema, manuais e histéricos, juntamente
com o cronograma.

Planejador
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2- Criacao e gerenciamento de atividades e materiais.

Consolidar as atividade da parada
com todos envolvido

Manutengdo, Seguranga, Meio Ambiente e Operagdo
definem as atividades a serem realizadas conforme
custo, HH e periodo de parada.

Coordenador e ou Supervisor.

Gerar lista de Ordens de

Criar lista de ordens de manuteng¢do com data

Manuten¢do com todos materiais | prevista conforme cronograma e inserir materiais Planejador
necessarios. sobressalentes.
Gerar Requisi¢cdes de compras de | Criar requisicdes de compras conforme politica do Planeiad
anejador

pecas.

setor de compras.

Gerar Requisi¢des para
contratagdo de servigo.

Detalhar o escopo do servico a ser executado e criar a
requisicao.

Coordenador, Supervisor, Planejador.

Gerenciar as liberagGes das
Requisi¢bes

Follow up da planilha e solicitagdo das liberagdes.

Planejador

Criar Check de entrega dos
materiais.

Follow up da planilha e contato direto com os
fornecedores para atendimento dos prazos de
entrega

Planejador

Apresentar o planejamento a
equipe da manutencdo, Seguranga,
Meio Ambiente, operagdo e
terceiros.

Apresentar as atividades a serem realizadas por
maquina e periodo. Apresentar o horario de trabalho,
defini¢do dos horarios de refeigdo e como proceder
apos as intervengdes com relagdo a organizagdo e

limpeza.

Coordenador, Supervisor, Planejador,
Assistente, Técnicos e Operadores.

3- Inicio e acompanhamento da Grande Parada de Manutencéo.

Separar os materiais por ordem de
manutengdo e equipamento

Disponibilizar os materiais separados por ordem
de manutengdo e equipamentos.

Planejador e Técnicos.

Inicio da parada para manutengdo.

Reunido didria com DSS no inicio do dia e
distribuicdo das ordens de manutengdo.

Coordenador e Supervisor.

Execugdo da Parada de
manutengao.

Limpeza detalhada, desmontagem das maquinas,
execugdo das ordens de manutencdo e follow up
diario das execugbes diarias.

Coordenador , Supervisor, Planejador e
Técnicos.

Partida com evolugdo vertical da
produtividade

Acompanhamento da evolugdo dos indices de
performance dos equipamentos, linhas e areas.

Coordenador, Supervisor, Assistente e
Técnicos.

Reunido de P6s Manutengao.

Analisar as oportunidades e licdes aprendidas com
toda a manutencgdo e operagdo.

Coordenador e Supervisor.

Muitas Empresas podem aderir a este formato de planejamento de manutencédo, com isso ela vai ter

maior organizacdo, menos retrabalho ambiente seguro, agilidade na execucdo, entrega no prazo e maior
confiabilidade, com isso as empresas consegue crescer em planejamento de manutencao e obter 6timos

resultados.
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